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Havasiz Yapigstiricilar ve Dolgu Macunlari

Dis izolasyonlu Borular:

Permabond havasiz boru izolasyonu yapistiricilari, kendir
ve teflon bant gibi geleneksel sizdirmazlik malzemelerinin
yerini alr.

Dis Tutucu:
Permabond dis tutucu havasiz yapistiricilar sayesinde
vidalari, somunlari, civatalari ve saplamalari sabitleyerek
titresim nedeniyle gevsemelerini onlersiniz.
Avantajlar
BSomunlarin paslanarak civatalara yapigsmasini engeller
BMekanik baglama elemanlarina gére daha dusuk
maliyetlidir MYaglama yaparak daha kolay montaj saglar
MYaglama yaparak daha kolay montaj saglar ETam olarak kurudugunda borunun patlama derecesine kadar
WSizintilara karsi sizdirmazlk saglar sizdirmazlik saglar
MBakimi daha kolaydir WSy, gaz, hava ve hidrolik sistemlerinde kullanima uygundur
MBircok kimyasala karsi direnglidir

Avantajlari
MGeride vanalari tikayan basibos pargalar kalmaz
BZaman iginde yirtilmaz, yiirimez ve gevsemez

Contalama:
Permabond havasiz contalama yapistiricilari, geleneksel
mantar, ahsap, lastik, kagit ve silikon contalarin yerini alir.
Avantajlari
BGevseme veya daralma yapmadigindan bir siire sonra
yeniden sikilmasi gerekmez
BOnceden kesilmis ok sayida farkli conta cesidinin yerine tek
bir yapigtirici kullanilir

Tutucu:
Tutucu yapigtiricilar, es eksenli ek yerlerinin kalici olarak
birbirine baglanmasinda kullanilir. Tipik uygulama alanlari
sunlardir:

MBurglar, mil yataklari ve yuvalar

B Anahtar yataklari ve kama yuvalari

MDisliler, rotorlar, makaralar

WSilindir gdmlekler

Tutucu yapistiricinin avantajlari arasinda pargalarin hizli ve BAyrismadigl igin sizinti veya tikanma yapmaz

kolay montaji sayilabilir. Gevsetilerek gerekli toleranslar elde M Titresime dayanikhdir, basing dagilimi daha homojendir
edilebilir. Boylece makineyle isleme siireleri azalir ve temasli BUzun vadede gevreklesme yapmaz

alisirma geregi ortadan kalkar. Yapisma guc, genellikle ENormal aletlerle kolayca sokilebilir

diger baglama yontemlerinden ylksektir.

. . 7 n Bosluk Tutma esme Dayanimi Tork Dayanimi (Nm) alisma
Kullanim | Sinif Ozellikler Viskozite (mPa.s) Doldurr?qa (mm)| Siiresi (dak) | Celik (IVYPa) Kopma _ Etkili Olma Slccakll%l (°C)

A011 Dustik dayanim Kirmizi 500 0.12 15 5 4 5 -55ila +150

g A1042 Ani kuruma Mavi 2rpm: 8000 20rpm: 1700 0.12 5 12 16 8 -55ila +150

:5_, Al113 Cok amagh Mavi 500 0.12 15 12 12 7 -55 ila +150
wn

[ HM129 Kalici Kirmizi 500 0.15 10 17 33 58 -55ila +150

HH131 Yiiksek sicaklik Kirmizi 2rpm: 23,000 20rpm: 7500 0.3 15 17 27 54 -55ila +230

A118 Dustik viskozite Yesil 400 0.12 15 21 33 58 -55 ila +150

A126 Wicking Yesil 10-30 0.05 15 10-20 14 34 -55ila +150

Al134 Yiksek viskozite Yesil 2rpm: 70,000 20rpm: 8000 0.5 15 21 30 50 -55ila +150

F201 Esnek Kahverengi 2rpm: 9000 20rpm: 2500 0.2 15 30 28 30 -55ila +100

§ F202 Esnek Kahverengi ~ 2rpm: 135,000 20rpm: 20,000 0.5 15 30 28 30 -55ila +100

E A1046 Ani kuruma Yesil 2rpm: 9000 20rpm: 2500 0.25 5-10 25 30 50 -55 ila +150

HM135 Ani kuruma Yesil 700 0.2 5-10 30 31 50 -55 ila +200

HM162 Yiiksek sicaklik Yesil 1000 0.2 5 30 32 57 -55 ila +200

HM165 Yiksek sicaklik Yesil 2rpm: 25,000 20rpm: 10,000 0.3 15-20 20 35 50 -55ila +230

HH167 Metal onarimi GUmis 2rpm: 500,000 20rpm: 90,000 0.5 15 32 45 32 -55 ila +150

_2 A1044 Yiksek dayanim Beyaz 2rpm: 70,000 20rpm: 9000 0.5 15 17 20 10 -55ila +150

'g % A131 Duistik dayanim Beyaz 2rpm: 40,000 20rpm: 6000 0.5 45 6 10 7 -55ila +150

-—2 MHO052 Oksijen onayh Sari 2rpm: 65,000 20rpm: 25,000 0.5 15 10 20 11 -55 ila +150

A136 Cok amagli Kirmizi 2rpm: 75,000 20rpm: 18,000 0.5 <30 12 10 8 -55ila +150

T% MH196  Yitksek sicaklik Kirmizi 2rpm: Sf(%%%%zorpm: 05 15 10 20 23 -55 ila +200

§ MH199 Yiiksek sicaklik Kirmizi 2rpm: 225,000 20rpm: 75,000 0.5 20 8 20 12 -55 ila +200

LH197 Esnek Yesil 2rpm: 50,000 20rpm: 20,500 0.3 20 5 10 5 -55ila +150

vgﬁ % A1024 Fitil Sari 10-20 0.05 20 21 - - -55 ila+150

32 § A1062 Ciﬂ: :/“J:’/ma Yesil 10-20 0.05 20 7 - . 55 ila +150

A905 Yuzey aktiflestirici Yesil 2




Siyanoakrilath Yapigtiricilar

Permabond siyanoakrilatl yapistiricilar, imalathanelerde ¢ok sayida

performans avantaji saglar. Bu avantajlar arasinda ayni olmayan Tipik uygulama alanlari sunlardir:

ve zor yapisan malzemeleri birbirine yapistirmasi, hizli kuruyarak MElektronik devrelerdeki tellerin sabitlenmesi

cok giiclii yapisma saglamasi ve farkli viskozite degerleri sayilabili. ~ MBlue-tooth kulakliklarin yapistiriimasi

Permabond tek parcali siyanoakrilatli yapistiricilar, en zorluimalat ~ ®Hortum klipslerinin otomobil borularina tutturulmasi

ve montaj uygulamalarinda bile gok amagl ¢dziim sunar. MOtomobil i¢ mekan kaplamalarinin yapistiriimasi
B Montaj isleminde pargalarin tutturulmasi (gegici olarak)

MO kesitli silikon contalarin birlestirilmesi

ETek kullanimlik tibbi cihazlarin yapistiriimasi
M Cep telefonu kapaklarinin, antenlerinin ve tus
takimlarinin yapistiriimasi

MBataryalarin kapatilmasi

MSirlama uygulamalari

ETrafo levhalarinin kapatiimasi

B ) : ) osluk Kesm Tutma Stiresi (saniye) Calisma
Ozellikler Viskozite (mPa.s) Doldurma (mm) Dayamml (MPa) Lastik Fenolik Metal Slcakllgl (°c)

P rrsamsassans

FOFT GEL

101 Dusuk viskozite, penetrasyon sinifi 2-3 0.05 19-23 2-5 5-10 3-5 -55 ila +80
102 70-90 0.15 19-23 5-10 10-15 10-15 -55ila +80
105 Zor lastikler (6rn. EPDM) 30-50 0.10 18-22 5-10 5-10 10-15 -55ila +80
240 Yiiksek viskozite, yavas kuruma 1200-2500 0.4 21-25 15-20 15-20 15-20 -55 ila +80
731 Son derece esnek, sertlestirilmis 100-200 0.15 24-30 15-20 15-20 <30 -55ila +120
735 Son derece esnek, sertlestirilmis, siyah. 100-200 0.15 24-30 10-15 5-10 30-50 -55ila +120
737 se”'esﬁ”'rgf;:r:rk'f‘s’;;’ﬁs°y“'maya 2000-4000 0.5 19-23 10-15 5-10 15-20  -55ila+120
791 Ultra hizli kuruma, distik viskozite 30-50 0.10 18-22 2-3 2-3 2-3 -55 ila +80
792 Ultra hizli kuruma, genel amagh 60-125 0.15 18-22 2-3 2-3 2-3 -55ila +120
801 Yiksek sicakhga dayanikh 10-15 0.05 19-23 10-15 10-15 10-15 -55ila +130
802 Yuksek sicakliga dayanikli 90-110 0.15 19-23 10-15 10-15 10-15 -55ila +160
820 Yuksek sicakliga dayanikli 90-110 0.15 19-23 10-15 10-15 10-15 -55 ila +200
910 Metal yapistirma 70-90 0.15 23-29 10-15 10-15 10-15 -55ila +90
920 Yuksek sicakliga dayanikli 70-90 0.15 19-23 10-15 10-15 15-20 -55 ila +250*
940 Az kokulu, az yogusmali 3-10 0.05 16-20 2-5 10-15 10-15 -55 ila +80
941 Az kokulu, az yogusmali 10-20 0.08 16-20 2-5 10-15 10-15 -55ila +80
943 Az kokulu, az yogusmali 90-110 0.15 16-20 2-5 5-10 10-15 -55 ila +80
947 Az kokulu, az yogusmali 900-1500 0.25 16-20 2-5 20-30 10-15 -55 ila +80
2010 Cok hizli kuruma, tiksotropik 10,000-20,000 0.5 19-23 10-15 10-15 10-15 -55ila +80
2011 Damlamayan, biikilmeyen jel Jel 0.5 20-24 5-10 5-10 5-10 -55ila +120
2050 Yiksek viskozite, esnek 1200-1800 0.2 16-20 5-10 5-10 10-15 -55 ila +80
POP Poliolefin ylizey astari 0.6 CA’ya yapistirmadan énce PE, PP, Silikon, PTFE’nin astarlanmasinda kullanilir
CSA Yiizey aktiflestirici 0.55 Asidik veya gozenekli ylzeylerde siyanoakrilath yapistiricilar kullanilacagi zaman, yapistirma
oncesinde Permabond CSA kullanilmasi faydali olabilir. CSA-NF’nin montaj sonrasi uygulanmasi
. X L da yapisma alani disindaki yapistirici seritlerinin kurumasina ya da bu tur yapistiricilarda bazen
CSA-NF Yiizey aktiflestirici 1 goriinen yogusmanin (blooming) énlenmesine yardimci olabilir.
Burada tiim drtinler bulunmamaktadir; aradiginiz Griini bulamiyorsaniz, litfen teknik ekibimizle iletisime gegin.




Yapisal Akrilikler

Permabond yapisal akrilik yapistiricilari,  farkh

uygulamada kullanilabilir.

Metal, kompozit, plastik, cam, ahsap ve diger malzemelerin yapisal
yapistiriimasinda  idealdir. Mikemmel dizeyde dayanikliiga sahip
Permabond’un yapisal akrilik yapistiricilari gerilme, soyulma, yarilma ve darbe
kuvvetlerine karsi direnglidir. Ayni olmayan malzemelerin yapistiriimasinda,
termal genigleme farkhliklarinin olusturdugu baskilara dayanir.

bircok

Permabond yapisal akrilikleri, kimyasal dayanim disinilerek Gretilmistir. Bu
nedenle yag, gres, nem ve hava kosullarina maruz kalinan uygulamalar igin
uygundur.

Tipik uygulama alanlari sunlardir:
BMiknatis yapistirma (6zellikle elektrikli motorlarda)
B Metal ve cam mobilya imalat
ETabela yapistirma
B Hoparlor imalati
B Arka dikiz aynasinin takilmasi
MYapisal yapistirma, 6rn. aliminyum takviye pargalari
B Magaza dizenlemeleri

Avantajlari

MOda sicakhiginda kuruma: firina veya diger ekipmanlara olan gereksinimi
ortadan kaldirir.

BAniden kuruma: gunluk verimi artirarak imalat maliyetini azaltir.
BYanmaz ve solvent icermeyen formdilasyonlari mevcuttur: givenli ve
rahat bir galisma ortami saglar.

BCok amagh: Birbirinden farkl substratlarin yapistiriimasini saglayarak
tasarim 6zgUrlGguni artirir.

Ozellikler

Renk

Viskozite
(mPa.s)

TA435 & Metalleri, ferritleri ve Resin: Kehribar
. bt 1 1 . 20rpm: 30,000
Initiator termoplastikleri ¢ok guiglii bir Baslatici madde: Kahverengi 2 5rom: 70,000
41 sekilde yapistirir. Karigik: Kehribar ->rpm: 7%,
TA.4.36 & Metalhve femtlerl!'_\ yani sira Regine: Kehribar - 20rpm: 25,000
Initiator plastiklerle de miikemmel Baglatici madde: Yesil 2 5rom: 60,000
43 performans gosterir. Karigik: Yesil SEFIE 92
Ferritleri ve metalleri yapistiran Regine: Turuncu 20rpm: 40,000
TA437 tek bir bilesen. Yuksek sicakliga  (Baslatict madde: Kahverengi) 2.5rpm:
dayanikli. (Karisik: Koyu Turuncu) 130,000
Initiator ¢ 4 Bagslatici madde: Yesil 20rpm: 1,000
a3 yapisal yapistirici. Sizdirmaz Karisik: Kehribar
elektrikli motorlar igin idealdir. sk
TA459 & TA439'un yiiksek viskoziteli GHICELND 20rpm: 20,000
Initiator modelidir Baslatici madde: Yesil 2 5rom: 80,000
43 Karigik: Mavi -2rpm: 80
TA4246 & :\::t:i' Zar";'lak::“p:;'tuf’ﬁu Recine: Kehribar
Initiator P parg C glle Baslatici madde: Kahverengi 20rpm: 23,000
26 yapistirilmasinda regine karisimi Karisik: Kehribar
ve baslatict madde kullaniimaz. s
’ pzrgﬂﬁiaa?ettulreugr?n?‘o sl b8 L0 20rpm: 45,000
TA4200 urma, sertiestirimis. B: Krem [2008 &
Aluminyumun yapisal (Karigik)
CL . Karigik: Krem
yapistiriimasi igin idealdir.
2 pargal 1:1 ¢ok ani kuruma, Part A: Pembe .
TA4202 damla Usttine damla seklinde Part B: Yesil 20:&:’; élll,(())OO
uygulanabilir, cok amaghidir. Karisik: Mor 3
ot
TA4204 n 7 B: Seffaf 100,000
uygulanabilir, cok amaglidir. Karisik: Seffaf Tikso el
Seffaf gérintim. sk s
7 Part A: Krem .
TA4210 TA420"0 e t')enzer, ancak tutma Part B: Krem 20rpm: 45,000
suresi daha uzundur. (Karigik)
Karigik: Krem
TA4392 & Ist iletken sinif, elektronik Regine: Beyaz
Initiator bilesenlerin yapistiriimasi igin Bagslatici madde: Kahverengi 200,000 Tikso
41 idealdir. Karigik: Krem
TA§5.90 & Hassas elektronlk'parga'lara Regine: Mavi } 20rpm: 20,000
Initiator uygun, metakrilik asit Baglatici madde: Yesil
. . 2.5rpm: 90,000
a4 icermeyen yapisal yapistirici. Karigik: Turkuaz
islem gérmemis Polipropileni A: Kirik beyaz
TA4610 ve Polietileni yapistirir: astar B: Sarimtirak Karisik: 9000
kullanilmasi gerekmez. Karigik: Krem
islem gérmemis Polipropileni A: Kirik beyaz
TA4620 ve Polietileni yapistirir: astar B: Kirik beyaz Karigik: 9000

kullanilmasi gerekmez.

Karigik: Kirik beyaz

Bosluk Tutma Siiresi alisma esme Dayanimi Calisma
Doldurma (mm) | (Bosluksuz) uvveti Celik (MPa) | Sicakligi (°C)
0.5 3-5 dak. 30-60 dak. 15-25 -55ila +120
0.5 1-3 dak. 30-60 dak. 15-25 -55 ila +150
15-20 dak. 60-120 dak.
1-3 dak. (41 (30-60 dak.
0.5 numaral (41 numarali 14-20 -55ila +200
baslatic baslatic
kullanildiginda)  kullanildiginda)
0.15 40-75 saniye 3-5 dak. 20-25 -55 ila +165
0.5 40-75 saniye 3-5 dak. 20-25 -55ila +165
0.5 2-4 dak. 15-30 dak. 33-35 -40ila +120
4 15-20 dak. 25-35 dak. 23-25 -40ila +120
0.5 5-10 dak. 20-25 dak. 24-25 -40ila +120
3 5-10 dak. 20-25 dak. 19-21 -40ila +120
4 30-35 dak. 50-60 dak. 23-25 -40ila +120
0.5 10-30 saniye 3-5 dak. 16-20 -55 ila +165
0.5 30-60 saniye 2-3 dak. 20-25 -55 ila +165
Polipropileni: 5-8 .
0.5 1-2 saat 6-12 saat Polietileni: 3-6 55 ila +120
0.5 2-3 saat 8-12 saat Polipropilent: 58 = 4412 1120

Burada tiim uriinler bulunmamaktadir; aradiginiz tiriint bulamiyorsaniz, litfen teknik ekibimizle iletisime gegin.

Polietileni: 2-6




2 Parcali Epoksi Yapistiricilar

Permabond 2 pargali epoksi yapistiricilar, miihendislikte kullanilan ¢ogu malzemeyi yapistirir. Aralarinda metal, kompozit, ahsap ve bazi plastiklerin
de bulundugu ok gesitli malzeme tiirlerinde mikemmel yapisal yapisma saglar. Epoksiler denizcilik, otomotiv, havacilik, uygulama, genel montaj
ve ingaat endustrilerinde siklikla kullanilir. Havacilik striiktirlerinin, motor gévdelerinin, montaj desteklerinin, aletlerin ve mutfak tezgahlarinin
yapistiriimasi gibi farkl birgok uygulamasi vardir.

" Viskozite Bogluk P Tutma esme Dayanimi alisma
Sinif Ozellikler Renk Doldurma (mm) | Kap émrii Siiresi Celik (II%Pa) s:ccakl%l (°C)
ET500 Cok hizli kuruma, seffaf, sararmaz. Berrak, seffaf 13,000-24,000 2.0 3-4 dak. 5-8 dak. 12-18 -40ila +80

Cok gesitli malzemelerin yapistirilmasinda

ET505 Kehribar 12,000-27,000 2.0 1-2 saat 3-5 saat 18-21 40 ila +80
kullanilan, gok amagli ve sert yapisal yapistirici.
grsg  Anikuruma ve esnekiik ozellikleriyle mukemmel Kehribar 22,000-39,000 2.0 10-20 dak. 20-40 dak. 812 40ila +80
darbe ve soyulma dayanimina sahiptir.
ET514 DS SVELTEE G oLk B ) Gri Tikso macun 2.0 30-50dak.  60-120 dak. 18-20 -40ila +80
kuruyan modelidir.
grss  ukemmel soyulma ve darbe direnciyle seffaf Berrak, seffaf  12,000-22,000 2.0 10-20 dak. 20-30 dak. 8-12 -55 ila +100
ve esnektir.
geep | SSeiln S il Sl S Gri Tikso macun 5.0 50-80dak.  90-120 dak. 15-24 -40ila +80

doldurma ve akig kontrolu.

Sertlestirilmis, tiksotropik, mikemmel bosluk
ET538 doldurma ve akis kontrolii. Bliyik montajlara Gri Tikso macun 5.0 120-150 dak. 3-5 saat 18-20 -40 ila +100
uygun uzun kap émrd.

Gida ve icecek uygulamalarina uygun, yiiksek

ET5147 sl Gy, GO oty paliet Kirik beyaz Tikso macun 2.0 40-60 dak. 3-5 saat 18-20 -40ila +120
Sertlestirilmis, tiksotropik, mikemmel bosluk -40 ila +140°C

ET5401 doldurma ve akis kontrolu, iyilestirilmis sicakhk Gri Tikso macun 5.0 10-12 dak. 60-90 dak. 20-30* (devamli)

dayanimi. +180°C (pik)

Kuruma hizi yiiksek, kompozit yapistirma sinifi Krem veya kémdir

ET5428 yapistirici. GRP veya Karbonfiber yapistirma karasi renkte Tikso macun 5.0 10-20 dak. 30-45 dak. 18-22 -40ila +120

uygulamalarinda renk uyumlu. mevcuttur

Uzun kap 6mriine sahip kompozit yapistirma P X .

ET5429 Kémiir karasi Tikso macun 5.0 2-4 saat 6-10 saat 18-22 -40ila +120

sinifi yapistirici.

Modifiye epoksi hibridi, diisiik carpan degeri,
MT382 kendinden seviyelenme. Kompozitleri Kémiir karasi 13,000-30,000 0.5 20-50 dak. 105-120 dak. 4-7 -40ila +120
yapistirma veya kapta tutma igin idealdir.

MT3821 MT382’nin yuksek viskoziteli modelidir. Komdur karasi Tikso macun 5.0 10-20 dak. 60-90 dak. 4-7 -40ila +120
mrasze  stiletkensinf e"fztezz:': uygulamalart icin Krem Tikso macun 5.0 10-40 dak. 2-4 saat 35 -40ila +120
*Maksimum dayanim performansi igin isitilarak kurutulmasi gerekir
Permabond 2 pargali poliliretan yapistiricilar, 6zellikle kompozitler ve Dayaniklilik
metaller olmak lizere, ¢ok sayida farkl substrat malzemesine uygun, hizh Standart 2 pargali epoksi yapistiricilara gore galisma sicakhgi araligi daha
kuruyan yapisal yapistiricilardir. genis olan Permabond 2 pargali poliliretanlar, ¢evre kosullarina karsi
miikemmel diizeyde dayanikhdir.
Substratlar Uygulamalari

Karbonfiber otomobil pargalarinda, yapisal yapistirma uygulamalarinda
ve ayrica elektronik ¢ip/parca yapistirma ve kapta tutma gibi ytiksek hizli
imalat uygulamalarinda kullanim igin idealdir.

Permabond 2 pargali PU’lar, aralarinda metal, kompozit malzeme, ahsap
ve ¢ok gesitli plastiklerin de bulundugu ¢ogu malzemeyi yapistirmak igin

kullanilabilir.
- q Viskozite Bosluk R Kesme Dayanimi aligsma
Sinif Ozellikler Renk (mPa.s) Doldurr%a (mm) Kap omrii Celik (Il)llPa) glcai’llﬁl
COk'hIZ|I kuruyan 1.:1 PU. . 3500-7000 . .
PT321 Kompozit, metal, plastik ve ahsap Gri (Karisik) 5.0 60-90 saniye 18-25 -40ila +120
yapistirmak igin idealdir. =
PT326 Yavas katilasan model Gri 35(22;;%)0 5.0 4-7 dak. 12-20 -40ila +120
PT328 Daha da yavas katilagan model Gri 3500-7000 5.0 15-20 dak. 12-18 -40ila +120

(Karisik)




Tek Parcali Epoksi Yapisgtiricilar

Tek parcali epoksiler, kartuslar halinde ya da imalat esnasinda kolay kullanim igin dékiim olarak kovada mevcuttur. Ol¢ii tutturma ya da yapistirici
karistirma gerekmez. Istya maruz birakilarak (firin, sicak hava tabancasi ya da indiiksiyon bobini araciligiyla) kurutulur. Bu yapistiricilar, yiiksek sicaklik ve
asindirici kimyasallar gibi cevre kosullarina karsi milkkemmel diizeyde direnglidir. Cogu zaman kaynaklama veya lehimleme yerine kullanihr.

esme Dayamim Calisma

Sinif Ozellikler Renk Viskozite (mPa.s) Doldurma (mm) Kuruma Siiresi Segenekleri Celik (MPa) | Sica k,%, (°C)
Sertlestirme, kuruma sicakliklarinda sarkma 130°C: 75 dak.
ES550 yapmaz, gevre kosullarina karsi miikemmel Gimis gri 1,000,000 to 2,000,000 5.0 150°C: 60 dak. 27-41 -40ila +180
direng, iyi duizeyde isi iletkenligi. 170°C: 40 dak.
Sertlestirme, kuruma sicakliklarinda serbest 130°C: 75 dak.
ES558  akigkan, cevre kosullarina karsi miikemmel GUmus gri 100,000 - 300,000 0.5 150°C: 60 dak. 27-41 -40 ila +180
direng, iyi diizeyde 1si iletkenligi. 170°C: 40 dak.

Kapstullemeye: 100°C: 30 dak.

. Kurudugunda X o
ES560 b i) U2 L E et e v, seffaf. Siyahi 1000-3000 0.1 eilen T ekl 14-20 -40ila +180
serbest akigkan. S Yapigtirma: 100°C: 60 dak
: ya da 120°C: 40 dak

Kuruma sicakliginda kendinden 0HEs Gkl

ES562 sevi elendirmge serbest aki Beyaz 15,000 - 30,000 0.25 150°C: 45 dak. 20-35 -40 ila +180
g b & 160°C: 20 dak.

Daha dustik sicaklikta kuruyan sinif, zor 20rpm: 60,000-120,000 EHE 75 GElk 5k_ul:1(r?28(32dze

ESSe plastiklerin yapistirilmasi igin ideal. i 2rpm: 150,000-300,000 2 10000 Akl (>100°C’de OBl

120°C: 25 dak.
kurur)

Dayanikhhg: yiiksek yapisma, kuruma G

ES569 i " kf Y ) vkp o Siyah 250,000 to 500,000 5.0 150°C: 60 dak. 27-41 -40 ila +180
sicakliklarinda sarkma yapmaz. 170°C: 40 dak.
iyi diizeyde 1s1 iletkenligi, mikemmel OGRS

ES578 N etk vl Siyah 600,000 - 800,000 5.0 150°C: 60 dak. 27-41 -40ila +180
pel 170°C: 25 dak.
iyi diizeyde 1s1 iletkenligi, mikemmel 100°C: 240 dak.

ES579 elektrik yaltimi. Yiiksek sicakliga Fildisi 60,000-90,000 2.0 120°C: 60 dak. 27-41 -40 ila +180
dayanikh. Dusuk isilarda kurur. 150°C: 45 dak.

" . L . o -40 ila +275

ES5504 Yuksek sicaklik dulrenc:|.|st|sna| duzeyde Grey Macun 20 60 dakika ‘boyunca 150°C ) “18-—22 (devamll) +300
yuksektir. ayrica 60 dakika boyunca 200°C (altminyum) (pik)

135°C: 35 dak.
ES5681 Kompozit yapistirma sinifi. Siyah 40,000-60,000 0.5 150°C: 20 dak. 30-35 -40 ila +180
160°C: 15 dak.

Yiksek hizli imalat hatlari igin UV

floresanlama. Yiiksek yas dayanimli, 130°C: 90 dak.

20rpm: 80,000-150,000

EEER N e yersmeyam et Esye, cles ez 2rpm: 350,000-700,000 S I07E: 700Gkl 2l <01+
. . L . 160°C: 15 dak.
bilesenlerinin yapistirilmasi icin idealdir.
90°C: 60 dak.
PBT ve diger zor plastiklerin yapistiriimasi 20rpm: 20,000-40,000 o, 12-15 .
ESer icin idealdir. Dustik 1silarda ani kuruma. REIELEL 2rpm: 50,000-100,000 oz HGIoFEs i Gl (aliminyum) ik ik

120°C: 30 dak.

MS Polimer Yapistiricilar

Permabond MS Polimerler, tek parcal, nemli kuruyan, “dolgu” tipi Grlinlerdir. Distan ige dogru yavasca kuruyarak sert olmasina ragmen esnek yapisma
noktalari olusturur. Bosluklar igin dolgu macun seklinde ya da disuk viskoziteli, kendinden seviyelenen bilesikler seklinde mevcuttur. Birbirine siki
tutturulan substrat malzemelerinin yapistiriimasina ya da kapta tutmaya uygundur.

- . Viskozite Kabuk Yaklasik kuruma Gerilme Dayanimi Calisma
Ozellikler Renk (mPa.s) Baglamak hizi (MPa) Sicakligi (°C)
MS359 Tek pargali, nemli kuruyan, dustik garpanli. Sarkma
GREY Cogu malzemeye yapisir, ingaat uygulamalar Gri yapmayan 10-20 dak. 24 saatte 5 mm 2-3 -40 ila +100
icin idealdir. macun
MS359 Berrak, seffaf, tek pargali, nemli kuruyan dolgu Sarkma
CLEAR macunu. Cam, kompozit, metal, ahsap ve Seffaf, renksiz yapmayan 10-20 dak. 24 saatte 4 mm 0.7-1.5 -40ila +100
plastiklerin yapistirilmasi igin idealdir. macun

MS359A  MS359 GREY’in kendinden seviyelenen, disik 10,000-

GREY viskoziteli modelidir 25,000 10-20 dak. 24 saatte 3-4 mm 0.5-1.5 -40ila +100




UV Kurutmali Yapistiricilar

Permabond UV kurutmali yapistiricilar, birgok substrat tirtiniin yapistirilmasinda kullanilabilen, tek pargali, istenildiginde kurutulabilen yapistiricilardir. UV
Isigina maruz birakildiginda, Permabond’un UV etkilesimli icerigi, birkag saniye iginde kuruyarak gli¢li bir yapisma saglar.

Permabond UV kurutmali yapistiricilar, farkli birgcok uygulamada

kullanilabilir.
Cam-cam ya da cam-metal yapistirma islemlerinde kusursuz performans Tipik uygulama alanlari sunlardir:
gosteren bu riin, cam mobilyalarda ve vitrinlerde oldugu gibi, yik ECam mobilya yapistirma
dayanimli ek yerleri olusturan ¢ok gliclii bir yapisma saglar. BCam-metal yapisal yapistirma
BAkrilik vitrin raflari
Esnek ve basing emici Permabond UV kurutmali yapistiricilar, farkh B Mercekler
termal genisleme degerlerine sahip substratlarin birbirine yapistirildig BGlnes panelleri
uygulamalara uygundur. BKupalar ve cam islemeleri
Permabond UV kurutmali yapistiricilar, gok gesitli plastikleri yapistirir. Permabond UV kurutmali yapistiricilar, gli¢lii ve dayanikli yapisma saglar.
Bazi seffaf plastikler, UV iginlarinin gegisini engelleyen UV stabilizorleri Permabond UV kurutmali yapistiricilar, morétesi 1siga maruz kaldiginda
icerir. Ancak bunlar da gorinr 1sikla kuruyan yapistiricilar kullanilarak kurur. Bu yapistiricilarda, belirli dalga boylarina tepki vererek kuruma
yapistirilabilir. Permabond teknik ekibi, kullandiginiz plastigin UV isleminin baslamasina neden olan fotobaslaticilar bulunur.

karakteristiklerini tanimlamaniza yardimci olacaktir.
UV yapistiricilar, ¢ozlilmez, erimez ya da yapistirilan iki bileseni zayiflatmaz.

o - . . Gerilme Dayanimi Kesme Dayanimi Shore D Calisma
Ozellikler Goriiniim Viskozite (mPa.s) (MP3) Celik (MPa) Sertligi Sicakligi (°C)
UV610 G ara;'ar;?:rz:ksek doval s Yarisaydam 800-1000 17 Celik-cam 13-16 65-75 55 ila +120
uve12 TENEg k“;:‘r’)?;a:’fyzz’;:E“S'Izn';"e”' 2t Seffaf, renksiz 450-650 >5 Celik-cam 8-12 30-40 55 ila +120
uve2o oK amaig'r ;F::ng;;ke?zfizfgararmaya Seffaf, renksiz 2200-2900 16 Gelik-cam 9-10 60-75 55 ila +120
Buyuk bosluklar ve dusey uygulamalarda . 20rpm: 30,000-55,000 . .

uve25 S, Seffaf, renksiz 2rpm: 120,000-250,000 16 Celik-cam 6-10 60-70 55 ila +120
UV630 el oreterteel, s ls (e Seffaf, renksiz 200-300 14 PK-PK 9% 60 55 ila +120

1S010993 sitotoksisite onayli.

UV632 GEIISE e S = Gl Seffaf, renksiz 200-400 13 PK-PK >5* 55.75 55 ila +120
yapistirilmasinda 6ne gikan performans.

20rpm: 3,000-5,000

. S S . Y - " &
uve40 Orta duzey viskoziteli, plastik baglayici. Seffaf, renksiz 2.5rpm: 12,000-25,000 13 PK-PK >9 55-75 55 ila +120
Plastik baglayici. Akrilige iyi dizeyde . 20rpm: 8,000-10,000 " .
uveas S — Seffaf, renksiz 2.5rpm: 30,000-60,000 11 PK-PK >9 50-65 55ila +120
Yuiksek viskozite, akrilik substratlara . 20rpm: 20,000-40,000 " .
uve4s et — Seffaf, renksiz 2rpm: 120,000-180,000 11 PK-PK >5 50-65 55 ila +120
uvero  Csnekligivle metallj;’:u”:eta"ze plastiklere Seffaf, renksiz 2000-3000 12 Celik-cam 6-10 50-60 55 ila +120
UVes1 Yiizey yapiskanhigi UV ile giderilen Seffaf, renksiz 80-120 10-12 N/A 50-65 55 ila +120
kaplama. Kapsulleme igin idealdir.
UV ile yapiskanligi giderilen yiizey sayesinde . .
uves3 - Seffaf, renksiz 1000-1600 12-14 N/A 50-65 -55 ila +120
kapsulleme veya evde kullanima uygundur.
UV6231 Nem ve olumsuz gevre kosullarina karst Seffaf, renksiz 5000-8000 10 Celik-cam 10 45-50 55 ila +120
mukemmel direng.
uvelgo  Uksekgerilime maruz kalan ek yerlerinde Seffaf, renksiz 1000-2000 15-25 Celik-cam 11 65-75 55 ila +120
bile optik berrakhgini korur.
UV ile ve havasiz kuruma. Seramik Seffaf/renksiz sivi,
uv7141 kapli cam, ayna, cam ve metallerin kurudugunda hafif 1000-1700 20 Celik-cam 14-17 60-70 -55 ila +150
yapistirilmasinda kullanilir. sararir

PK = Polikarbonat * Substratta sorun oldugunu gésterir
UVile kuruma hizi; UV isiginin yogunluguna, dalga boyuna, substrat malzemesinin kalinligina ve niteligine, UV lambasinin giiciine ve lambadan olan uzakhiga baghdir. Giiglii
bir lambayla kuruma birkag saniye icinde saglanabilir.




Permabond Adhesives s

Bilim Bizim... Basari Sizin

Farkl Kullanimlara Uygun Yapistiricilar:  Tasarim e imalat ® Montaj ® Servis ® Onarim ve Biiyiik Bakim

40 Yildir miihendislik tipi yapistirici gelistiren
| ve Uireten Permabond, li¢ kitada faaliyet
gostermektedir. Permabond Engineering

9001:2008 sertifikali imalat tesisiyle diinyanin
dort bir yanindaki mihendislere teknolojik
¢OzUmler sunmaktadir.

¢ Teknik — Kimyagerlerimiz ve teknisyenlerimiz, uygulama destegi,
ozel formilasyonlar, kurum ici prototip testi, ortak tirlin gelistirme
programlari gibi pek ¢ok alanda hizmet vermeye hazirdir.

e Egitim — Permabond’un bilgi birikimi ylksek satis ekibi, verimliligi
maksimize etme, maliyeti disiirme ve Permabond Urlinlerinin sundugu
glvenlik avantajlari konularinda personelinizi bilgilendirir.

e Satis — Proje on degerlendirmelerinden Uriin gereksinimi
degerlendirmelerine ve proses glvenilirlik analizlerine kadar,
Permabond’un bilgi birikimi yliksek satis ekibi, Griin konseptinden
imalata kadar her noktada size destek verir.

Bu brosiirde en popdiler Urinler hakkinda bilgi verilmektedir. Tam olarak aradiginizi bulamadiysaniz ya da
uygulamaniza en uygun Urini secmek icin yardim almak istiyorsaniz, llitfen bizimle iletisime gecin:

www.permabond.com F = ,‘ P
e UK -0800 975 9800 E S fw
e Asia +86 2157734913
e Genel Sorular +44(0)1962 711661 \Vessex Business Park
e Deutschland 0800 101 3177 \Cl\gzseixcvz)/:mon
® France 0805 111 388 Winchester
® US - 732-868-1372 j3mpshire
info.europe@permabond.com s021 1WP
info.americas@permabond.com Birlesik Krallik

info.asia@permabond.com

Burada verilen bilgiler ve dneriler, deneyimimize dayanmakta olup dogru olduguna inanilarak verilmistir. Yine de bu bilgi ve 6nerilerin kesinligiyle ilgili hi¢bir garanti
verilmez ya da sorumluluk kabul edilmez. Bu belgede yer alan higbir ifade, beyan ya da garanti olarak kabul edilmez. Her haliikarda, trlinii kullanmadan 6nce alicilarin
kendi testlerini yaparak kendi ¢alisma kosullari altinda Griiniin kullanmak istedikleri amaca uygun olup olmadigini gormeleri 6nemle 6nerilir. En glincel ve dogru teknik
bilgiler i¢in, daima Grunln en giincel teknik veri sayfasina bagvurun.



